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FISA TEHNICA
Manusi de protectie pentru sudori, tip A, Model 1800

Descriere : Manusi cu cinci degete, cu mansetd aplicata prin coasere, confectionate prin coasere din piei spalt bovine, velurate. Palma,
degetul mare si degetului aratator sunt dublate prin suprapunere cu spalt piele de culoare albastrd sau verde. Lungimea totald 340 mm.
Marime: 10,5.

Domeniu de utilizare: mdnusi de protectie utilizate pentru sudarea si tdierea manuald a metalelor si pentru tehnicile conexe,inclusiv
sudare cu arc, care protejeazd mainile si incheietura mainii impotriva proiectiilor mici de metal topit, expunerii de scurtd duratd la o
flacard limitatd, caldurii convective, caldurii de contact, radiatilor UV emise de arc, care asigurd rezistentd minima fatd de 100 V c.a.
sau c.c. la sudarea cu arc, precum si protectie impotriva agresiunilor mecanice(abraziune, tdiere, agdtare si perforare) cand nu este
necesard dexteritate sporitd, la manipuldri piese uscate

Performante: Mdanusile sunt proiectate astfel incat sa respecte prevederile din Regulamentul (UE) 2016/425 si cerintele esentiale de
securitate si sndtate corespunzatoare domeniului de utilizare preconizat. Sunt realizate din piei naturale. Materialele utilizate contin saruri
de cromin cantitatiin limitele specificate in stndardele respectate.

Produsul a fost supus procedurii *examinare UE de tip" (modul B) prevazutd de art. 19 din Regulamentul (UE) 2016/425 pentru EIP de

categoria Il si descrisd In anexa V la Regulament, la Organismul de certificare notificat de Comisia Europeand (nr. de identificare 2756): din cadrul INCDPM ,,Alexandru
Darabont-Bucuresti, B-dul Ghencea nr. 35A, sector 6, Bucuresti, Romania.

Performantele produsului sunt in conformitate cu specificatiile standardelor:

- SR EN 12477:2003 (EN 12477:2001) + SR EN 12477:2003/A1:2005 (EN 12477:2001/A1:2005) - simboluri de marcare ,tip A”

- SR EN 407:2005 (EN 407:2004)- niveluri de performanta/clase “,3 1 2 x 3 x"”

- SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018) - niveluri de performanta/clase “,323 4 X " *

- SR EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009)- toate cerintele, dexteritate nivel 2"
Nivelurile de performantd sunt conform tabelului urmator.

Cracteristica, unitate de masura Standard de referinta cerinta Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5

- Rezistentd la abraziune (numdar de Nivel: 3 100 500 2000 8000 -

cicluri) 4.1/ EN 388

Rezistentd la tdiere prin transare Nivel: 2 1.2 2,5 5.0 10,0 20,0

(Indice) 4.1/EN 388

Rezistentd la sfasiere, N Nivel: 3 10 25 50 75 -
4.1/EN 388

Rezistentd la perforare, N Nivel: 4 20 60 100 150 -
4.1/EN 388

Rezistentd la taiere TDM, N + literd de | Nu se declara 2 (A) 5(B) 10(C) 15(D) 22(E) 30(F)

cod 4.1/EN 388 + EN 13997

Protectie la impact

Nu se declara
4.2.1/EN 388

nivelul T din EN 13594:2015 tabel 7 pentru zona

Comportare la foc

Nivel: 3
5.1 / EN 407+ 3.3/EN 12477

- materialul nu picurd.
-stratul inferior al manusii nu prezintd semne de topire,
- Cusaturile rezistd la un timp de expunere la flacard de 15 s pe suprafata de incercare.

Durata de persistentd a flacarii, s <20 <10 <3 <2 -
Duratd de incandescenta reziduald, s Fara <120 <25 <5 -
cerinta

Rezistentd la caldurd de contact - timp | Nivel: 1 100°C 2500C 350°C 5000C
de prag s 15s pentru temperaturd de 5.2 / EN 407+ 3.3/EN 12477
confact  specificd  nivelului  de
performantda declarat, in °C

Rezistentd la caldurd convectiva - Nivel: 2 >4 27 210 218

Indice de transmisie a cildurii HTI 5.3/ EN 407+ 3.3/EN 12477

Rezistentd la caldurd radianta - Indice Nu se declard >7 >20 >50 295
de transfer de caldurd ta, in s 5.4 / EN 407
Rezistentd la proiectii mici de metal Nivel: 3 =10 215 225 >35
lichid, numar de picaturi 5.5 / EN 407+ 3.3/EN 12477
Rezistentd la proiectii mari de metal Nu se declara >30 > 60 >120 > 200
lichid (fonta), in g 5.6/ EN 407
picaturile nu rdmén pe epruvetd
epruveta nu este perforatd.
Dexteritate (diametrul cel mai mic al Nivel: 2 11 9.5 8 6,5 5
tijei care indeplineste conditile de EN 420 + 3.3/EN 12477
incercare, mm)
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Simboluri de marcare Semnificatia marcajelor de pe eficheta/etichetele cusutd(e): identificare producator + identificare model
+ marcaj de conformitate european + marime + cod lot de fabricatie (numdar unic sau sau cel putin an

RENANIA. fabricatie) + pictograme corespunzdtoare riscurilor impotriva cdrora EIP asigurd protectie + aldturi de

540240 TARGU MURES ROMANIA pictograme,

Model: «1800» codurile standardelor respectate integral si litere de cod, numere sau alte simboluri corespunzdtoare
nivelurilor de performantd/claselor sau tipurilor specifice definite in fiecare standard respectat integral, cu

c € semnificatia indicatd in acest document + pictograma de atentionare asupra instructiunilor. Ordinea cifrelor

indica este ordinea din tabelul de mais sus:

Marime 10.5

Lot Ambalare: Se ambaleazd in pungd de plastic, maxim 5 perechi.
- Transport:Transportul frebuie s& se facd cu mijloace de transport acoperite.
EN12477:2001+A1:2005 Tip A Avertismente

#Nu au fost conduse incercari intr-un mediu diferit de cele standardizate
#-Mdnusa nu prezinta rezistenta la penetrarea apei
@ Manusile prezinta o rezistenta mare la sfasiere si nu se recomandd purtarea lor atunci cand existd un risc

de apucare de organe de masini in miscare.

EN 407:2004 Materialele utilizate contin oxizi de crom; desi continutul in Cr VI este in limitele impuse prin standardul
armonizat, manusile pot produce iritatii pe mainile sensibile.
312x3x
Atentionari si avertismente la utilizarea ca manusi de protectie impotriva riscurilor mecanice,
E conform EN 388
EN 388:2016+A1:2018 = Nu au fost conduse Incercari intr-un mediu diferit de cele standardizate
3234X @ Manusile sunt constituite din doud sau mai multe straturi, iar clasificarea globald nu reflectd neapdrat
performanta stratului exterior.
= Manusile asigurd protectie impotriva riscurilor mecanice limitatd numai la zona palmei.
= Mdanusile prezintd o rezistentd mare la sfasiere si nu se recomandd purtarea lor atunci cand existd un risc

de apucare de organe de masini in miscare.

=In cursul incercarilor specifice, nivelul de performantd la comportarea la foc a fost egal cu 1/ 2 si de acceea manusile nu se vor utiliza la locuri de munca
unde pot intrain contact direct cu flacdral
= Manusile au fost supuse la incercarea de rezistentd la proiectilor mari de metal topit cu fontd topitd/ aluminiu si asigurd rezistentd fatd de cantitati de
metal topit de .... g. Producdatorul nu isi asuma raspunderea in cazul expunerii manusii la alte metale sau ala cantitati mai mari de metal topit!
= Mdanusile sunt realizate din mai multe straturi de materiale; nivelurile de performantd fatd de cdldurd si/sau foc sau fatd de riscurile mecanice nu se aplicd decat
pentru manusa intfreagd, iar clasificarea globald nu reflectd neapdrat performanta stratului exterior | Nivelurile de performanta nu se aplicd decat pentru manusa
intreagd, care cuprinde toate straturile!
Atentionari si avertismente la utilizarea ca manusi de protectie pentru sudori, conform EN 12477
= Mdanusile tip A sunt recomandate pentru procedee de sudare care nu necesitd o dexteritate mare (altele decét TIG).
@ Actualmente nu existd metodd de incercare standardizatd pentru a detecta patrunderea U.V prin materialele utilizate la manusi, dar metodele
actuale de proiectare a manusilor de protectie pentru sudori in mod normal nu permit p&trunderea U.V.
= Aceste manusi pot fi utilizate la sudarea electricd, dar nu asigurd protectie impotriva socului electric cauzat de un echipament defectuos sau lucrdri sub tensiune.
= Rezistenta electricd a manusilor se reduce dacd acestea sunt umezite, murdare sau imbibate cu transpiratie, aceasta putand sa creascd riscul electric.

' Atentiondri si avertismente la utilizarea ca ménusi de protectie impotriva calduii si/sau focului, conform EN 407

Instructiuni de curatare, intretinere: Curdtarea se va face numai prin periere sau prin stergere cu o carpd umezitd si stergere cu o carpd uscatd si periere. Nu se spald.
Se cur&td chimic cu percloretilend de maxim 8 ori. In cazul in care curatarea se aplicd de catre utilizator curdtarea se va efectua numai in instalatii speciale de catre
personal instruit, respecténd normele de protectia muncii.

Deporzitarea si pdstrarea trebuie sa se facd in incdperi curate, la temperatura de 10....25 °C si umiditate relativd a aerului de circa 65%, ferite de actiunea razelor solare,
precum si a surselor de cdaldurd (distanta fatd de sursele de cdldurd sa fie de min.1 m)

Termen limita de pastrare in depozitare:. Manusa se scoate din uz, chiar dacd nu a fost folositd, cdnd materialul de executie devine rigid.

Termen limita de utilizare: Se scot din uz cand la examinare se constatd cd prezintd portiuni subtiate, deteriorate- uzate, descusute, gdurite, arse .

Fisa completd de informatii pentru utilizatori insoteste fiecare livrare si se poate obtine de la sediul firmei.
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